8h30 -9h

9h00 - 9h25

9h25 - 11h40

9h25-9h45

9h45-10h

10h-10h15
10h15-10h35

10h35-10h55

10h55-11h10

11h10-11h25

11h25-11h40
11h40-12h20

12h20-13h45

13h45-15h05

13h45-14h05

14h05-14h20

14h20-14h35

14h35-14h50

14h50-15h05

15h05-15h25

15h25-16h40

15h25-15h45

15h45-16h00

16h00-16h15

16h15-16h30

16h30-16h40

16h40-17h00

JOURNEE TECHNIQUE « CHIMIE EN
MILIEUX ALTERNATIFS »

Accueil des participants

Introduction de la journée
Vers la substitution des solvants conventionnels pour une chimie plus
vertueuse : quels enjeux et verrous ?

Session 1 : Mécanochimie, extrusion réactive, sonochimie

Mécanochimie pour la découverte, synthése et production de
médicaments

Suivi acoustique d’'une réaction de mécanochimie

Réacteurs mécanochimiques en flux continu pour une chimie durable
Pause

Synthése in situ d’'une phase minoritaire organique ou inorganique au
sein d’une matrice polymeére par extrusion réactive

L'expertise Axel’One au service de la transposition d'échelle : de la
phase d’'idéation a celle de pré-industrialisation

Développement de grades industriels par extrusion réactive

La sonochimie : un domaine d’'innovation sous-exploité ?

Networking

Pause Déjeuner

Session 2 : Liquides loniques et solvants eutectiques profonds
Liquides ioniques, liquides poreux et solvants eutectiques : une route
vers des fluides technologiques performants et durables

Liquides ioniques pour la carbonisation de la biomasse

Production de fibres d’eucalyptus en utilisant la technologie des solvants
eutectiques profonds pour des applications papiers

Photoréduction du CO2 en CO par activation en milieux liquides
ioniques

Stratégie de production industrielle de liquides ioniques en tant
qu’électrolytes pour le stockage d’énergie de nouvelle génération

Pause
Session 3 : Fluides Supercritiques

Chimie durable en milieux fluides supercritiques pour la synthése, la
mise en forme et le recyclage de matériaux

Récupération du palladium sur catalyseurs usagers par extraction CO2
supercritique assistée par des polymeéres

Comment le CO2 supercritique répond-il aux enjeux écologiques et
énergétiques des industriels ?

Le CO2 Supercritique pour un procédé aussi écologique qu’économique

Un outil semi-industriel en Rhéne-Alpes pour le recyclage et la
purification de matériaux en CO2 supercritique

Conclusions
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